i l ORHA mivek zrr.

Kezelési és felhasznalasi utmutato

Jelen kezelési és felhasznaldsi utmutaté az Orha Mdvek Zrt. (tovabbiakban OM) vagy lednyvallalatai
(Orha EpitS Kft., Orha Automotive Kft., Orha Construct Kft. altal gyartott és szallitott termékek
kezelésével, tarolasaval, felhasznalasaval (beépitésével) kapcsolatos f6ébb tudnivaldkat foglalja 6ssze.
Célja, hogy utmutatasul szolgdljon a termékek minél szakszer(ibb felhasznalasahoz, igy éllettartamuk
megnoveléséhez. Az Orha Mdvek Zrt. altal forgalmazott, de nem az OM dltal gyartott termékek az
adott termék gydrtdjanak honlapjan érhetGek el.

Az Utmutatdban foglalt javaslatok és elGirdsok betartdsa nem mentesiti a Vevét, vagy a termék
felhaszndldjat a téle elvarhatd gondossdggal vald eljards, és a tervdokumentdcidban rogzitettek
betartasa aldl.

Az utmutatod kontinentdlis éghajlaton, semleges hémérsékleten és idGjarasi, kornyezeti korilmények
kozott torténé beépitést feltételez. Az utmutaté nem terjed ki az altaldnostdl eltéré kornyezeti
hatdsoknak kitett anyagok felhasznaldasara. Amennyiben Vevének tudomdsa van barmely olyan
kortilményrdl, amely a termékek élettartamat szdmottevéen negativan befolydsolhatja, koteles a
Szallitét a megrendelés el6tt irdsban értesiteni, ellenkezd esetben a terméke jétallasaval kapcsolatos
jogaitdl elesik.

Amennyiben az Utmutatd elGirdsai barmely kivitelezés soran munkavédelmi, egészség- és
balesetvédelmi elSirdsokba Utkdznek, Ugy az irdnyaddak a munka és egészség- és balesetvédelmi
el6irasok.

Tartdszerkezetek

Az Orha Mdvek Zrt. vagy leanyvdllalatai altal gyartott elsédleges és masodlagos tartészerkezetek (a
szelemenek kivételével) a Vevé altal megadott vagy jévahagyott terhek figyelembevételével vannak
megtervezve. A szerkezetek gydrtasa a kiviteli terveken alapulé Gyartmanytervek alapjan torténik. A
Gyartmanyterveket szolgaltathatja a Vevé és a Szdllitd is, de a tervek fellilvizsgdlata, annak
elmulasztasa esetén pedig a tervezésbdGl ered6 hibakkal kapcsolatos felelGsség viselése a Vevd
feladata. A Szallito altal készitett tervek minden esetben a Vevd altal biztositott kiinduld adatokbdl
(vazlattervek, engedélyes tervek, kiviteli tervek, vagy gyartmanytervek és terhelési adatok, kornyezeti
hatdsok ismertetése) alapul. A hibas adatszolgaltatasbol eredd karokért Szallité nem tehet6 felelGssé.

Az OM Jaltal szallitott tartdszerkezeti elemek barminem( moddositasa, atalakitasa a Szallitd irdsos
hozzajaruldsa nélkiil tilos, e tilalom megszegése a teljes épitménnyel kapcsolatos mindennemd Szallitoi
jotallasi és garancialis és egyéb felelGsség megsziinését vonja maga utan.



Az OM altal szallitott szerkezetek az alabbi bevonatokkal, feltletkezeléssel keriilnek atadasra:

- bevonat nélkil (passzivalva)
- szemcseszort, bevonat nélkil (passzivélva)

- alapmazolt

- alapmazolt és fedémazolt

- horganyzott

- tlzgatld bevonattal elldtott
- porszort

A bevonat nélkiil rendelt acél szerkezetek minden esetben az alapanyagok gyari korréziévédelmével
vannak elldtva, am ez a korrézidovédelem a megmunkdldsok helyén megszlinik. Amennyiben a
Megrendelés Visszaigazolds mashogy nem rendelkezik, az alapanyagok egyarant lehetnek
olajozatlanok, enyhe olajozassal (0,4-0,7 g/m2), kézepes olajozéssal (0,8-1,2 g/m2) vagy erGs

sz

felel6ssége. A bevonat nélkil rendelt termékek feliilete nincsen felililetkezelésre el6készitve. Az

alapanyagokon és a kész terméken jelenlévé fellleti rozsda normalis jelenségnek szamit, a Vevé ezzel
kapcsolatban kifogassal nem élhet.

A szemcseszort, bevonat nélkiili acél szerkezetek taroldsa zart helyen térténhet. A szerkezeteken
fellleti rozsda passzivalas nélkiil szabadban akar azonnal kialakulhat, a felllet nincs festésre
el6készitve, portalanitva. Az ilyen szerkezeten a szemcseszOérdsbdl szarmazd szemcsék, fémpor,
fémforgacs lehet, melyek jelenléte rendkivili korrézids kockazat, mivel a por a légkor paratartalmat is
képes a szerkezet felliletén megkdtni, igy gyorsitva az oxidaciét. A fellletkezelés nélkul szallitott

«ses

Alapmazolt szerkezetek esetén az OM gondoskodik az altala gyartott szerkezetek felllet
el6készitésérdl, és a Vevo dltal jovahagyott bevonati rendszer festém(ihelyben torténd kialakitasarol.
Az alapmdazolas nem végleges bevonat, azonban a szerelés idejére (legfeljebb 15 nap a szallitastol)
megbizhatdan védi a szerkezetet a kdrnyezeti hatasoktdl, igy akdr kiltéren, megfelel lefedés, takaras
alkalmazasa mellett tarolhatd. A megfeleld takaras paradteresztd, és kell lejtése van a kdtegre hulld
csapadék gyors elvezetésére. A nem paraatereszt6 (pl folia) takards a kotegbe zarhatja a parat, akar az
alulrdl érkez6 talajpdrat, ami az oxidacids folyamatok gyorsuldsahoz vezet.

A szallitast kovet6 15-ik naptdl fellileti korrdzidval kapcsolatos kifogasokat a Vevé nem emelhet. Az
alapmazolas a szerelés és a kiszallitds soran megsériilhet, kérésre a Vevé szdmara javitofestéket
biztositunk. Az alapmazoldssal szemben szigoru esztétikai elvardsok ennek megfelel6éen nem
tdmaszthatdak, a bevonat foltossdga nem szamit hibanak. Szallité kizarélag a minimalis vastagsagi
kovetelmény betartdsdra kotelezhet6. Az alapmdzolas az alkalmazott anyagok fliggvényében, és a
kivitelezés soran rdrakddott por eltavolitdsat kovetSen alkalmas tlizgatlé bevonatok vagy fedd
bevonatok fogaddsara. A tovabbi bevonatok alapmazoldssal valé kompatibilitasanak ellenGrzése a
Vev§ feladata.

Alapmazolt és fed6mazolt szerkezetek szallitdsa esetén a szerkezetre kerilG teljes bevonati rendszer
a Szallité altal kerdl kialakitasra. Szallito igy felelGs a fellilet el6készitéséért, a bevonati rendszer egyes
elemeinek kompatibilitasaért. Szallitd Vevé kérésére a fed6bevonatbdl javitéfestéket biztosit. Egyéb
rendelkezés hianydban a végleges bevonati rendszerrel kapcsolatos el6irds: RUV3 RC3. Az ilyen
szerkezetek beépités nélkiil 30 napig tarolhatdak szakszerden kiiltéren.



Horganyzott szerkezetek esetén a Szdllitd felel a szerkezetek feliiletének el6készitéséért és a
horganyzasért. A horganyzasra az alkalmazott technoldgia rendkiviili h6terhelése miatt kiilonleges
el6irdsok vonatkoznak. Egyes szerkezetek (csévek és szelvények) nem horganyozhatdak
tlizihorganyzassal, kizardlag nyitott véggel. A merit6kad mérete miatt a kiviteli tervektél valé nagyobb
mértékd eltérés is indokolt lehet (akar egyes szerkezetek tobb darabban torténd legyartasa). A merités
torténhet tobb részletben is, mely esetben a meritések kozotti athatdsok a szerkezet feliiletén
lathatéak maradnak, ami nem szamit hibdnak. A horganyzott szerkezetek fehérrozsddsodasa
természetes folyamat, mely a légkor paratartalmatol is bekovetkezik. A termékek élettartamat
altaldban nem befolydsolja. A kivitelezés soran a megengedettnél (1,2 mm) szélesebb karcolasok,
fellleti sértlések javitasa ,hideghorgannyal” (cinkport, xilolt, benzint és/vagy acetont tartalmazé
tartds katddos bevonat) torténik, amennyiben az 6sszes javitando fellilet nem éri el a teljes feltilet 5%-
at. A javitott felliletek fényessége, drnyalata az alap felllettsl eltérhet, ami nem szdmit hibanak. A
tlzihorganyzdssal kezelt szerkezetek a meritéskor egyenl6tlentil hevilnek, ami a szerkezetek
csavarodasahoz, vetemedéséhez vezethet.

Tlizgatléd bevonattal ellatott szerkezetek esetén a Szallitd felel6ssége a Vevd altal szerkezeti
elemenként és felliletenként meghatarozott vastagsagu és tipusu bevonat szakszer(i felhorddsa a
szerkezetre. Amennyiben a Vevé altal meghatarozott anyagok hasznalata akaddlyba ttkozik, a Szallito
abban az esetben jogosult hasonld termékkel kivaltani, ha a termék azonos tizallésagi hatarérték
kovetelményt elégit ki. A Vev§ altal meghatarozottdl eltéré bevonat alkalmazasa esetén e hatarérték
kovetelmény kielégitésének igazolasa a Szallitd kotelezettsége. Az igazolds torténhet TMI-vel és
kivitelez6i nyilatkozattal, valamint tlizeseti modellezési eljarassal, tlizvédelmi szakértGi véleménnyel
vagy ezek egylttes haszndlataval. Vev6 az azonos hatarérték kovetelményt kielégité bevonatokat
azonos muszaki tartalmudnak, vagyis egyenértéklinek ismeri el. Vevé tudomasul veszi, hogy az egyes
tlizgdtld bevonatok szavatossagi id6vel rendelkeznek, melyen tul a tlizzel szembeni teljesitményik
csokkenhet, valamint, hogy a t(izgdtld bevonatok altaldban nem alkalmasak fedéréteg nélkiili
alkalmazasra.

Porszort szerkezetek esetén a termékek utdlagos félia csomagolasban érkeznek, élhajlitott elemeknél
a sziikségesnél némileg nagyobb hosszakkal, a porszorashoz sziikséges fliggeszt6é furatokkal. A
végleges elemhosszakra torténd visszavdgds a Vevl feladata. A porszort feliiletekre garanciat nem
vallalunk.

Egyéb acél szerkezetek (pl. féltermékek)

Fellletképzéstdl figgetleniil a tartdszerkezeti elemek lerakodasa a lehet6 legnagyobb kortltekintéssel
kell, hogy torténjen. Targoncaval torténd lerakodas esetén kerilni kell, hogy a targoncavilla,
raklapemelg villa védelem nélkiil a termékhez érjen. Javasolt csuszasvédé és rakomanyvédd gumi vagy
mUianyag ratét alkalmazasa. A targoncaval torténé lerakodast a talajviszonyok (lejtés, egyenesség és
stabilitds), valamint a targonca teherbiradsa figyelembevételével legfeljebb 6 m elemhosszig javasoljuk.
Egyenetlen, laza talajon, 3 t feletti elemtomegek vagy 6 m feletti elemhosszak esetén a daru
alkalmazasa a biztonsagos. 6 m elemhosszig textil szalagokkal, 6 m elemhossz felett textil szalagokkal
és emel6ruddal (himbaval) célszerl végezni az emelést.

A lerakodas csomagolasi egységenként torténhet, tobb csomag, kdteg, rakat egyiittes lerakoddsa nem
javasolt.



A szerkezetek lerakodasa lehetSleg enyhén lejtés, tomoritett, ndvényzett6l mentes talajra vagy
térburkolatra, a lejtésirannyal parhuzamos orientdcioval, tamfdkra torténjen. Ez segit az elemekre
hullé csapadék természetes tdvozasaban. Amennyiben a rakoddteriilet vizszintes, a tdmfak elhelyezése
soran kell térekedni egy kb. 5%-os lejtés biztositasara. A tartdszerkezeti elemeket kozvetleniil a talajra,
térburkolatra rakni tilos. A tartdszerkezetek kdzvetlenil egymasra rakasa (tamfak nélkdl) tilos.

A tartdszerkezetek allitasaval, szerelésével kapcsolatosan Szallité kérésre szerelési tervet készit és ad
at Vev8 szamdra. A szerelési terv nem része a Szdllitd teljesitésének, kivéve, ha a Megrendelés
Visszaigazolds mashogy rendelkezik.

Szelemenek, napelem tartészerkezetek, egyéb hengerléssel készitett, horganyzott szerkezetek

Az OM Zrt. dltal forgalmazott, horganyzott acélszalaghdl hengerléssel vagy élhajlitassal készitett
szelemenek tartdszerkezeti elemek, melyeket, ha a Megrendelés Visszaigazoldson masképp nem
szerepel, 275 g/m2 (oldalanként atlagosan 137,5 g/m2) cinkbevonat véd. Ez a fémes bevonat kielégit6é
védelmet nyujt a termék beépitett allapotaban a légkori paratartalommal, és az atlagostdl nem eltéré
kornyezeti hatasokkal szemben, azonban a kdtegben szallitott szelemenek kozott felgylilé kondenzviz
vagy csapadék altal jelentett korrézids kockazattdl a terméket védeni szitkséges. A nedvesség hatasara
a horganyzott acél felllet oxidacidja, fehér rozsdasodds természetes jelenség, nem szamit hibanak. E
jelenség a termékek élettartamat nem befolyasolja szamottevien.

A kotegek tarolasa a jelenség elkeriilése érdekében szdraz, fedett helyen térténhet, amennyiben a
kiszallitaskor nem keriilnek kdzvetlenil felhasznaldsra, javasolt a kotegek megbontdsa, és olyan mdédon
torténd elhelyezése, ami szavatolja a szelemenek kdzotti j6 levegéaramlast. A lathatdan friss, fényes,
a légkori pdratartalomtél még nem patindsodott horganyzott lemezek akdr 3 nap alatt is
fehérrozsddsodhatnak a nem megfeleld tarolas kovetkeztében.

A horganyzott elemek horganyzdssal kozvetlenil nem védett élein képz6d6 harmat rozsda szintén nem
szamit garancialis hibanak, ez a jelenség a cink bevonat véd6hatdsa miatt megdll, a tartdszerkezeti
elemek élettartamat, teherbirdsat nem befolyasolja.

A szelemenek méretezése tartdszerkezeti tervezdi feladat, mely soran figyelembevételre kerilnek a
szelemenek keresztmetszeti jellemzGi, anyagjellemzGi, a statikai kialakitdsok (tdmaszkozok szama,
tulnyulasok, toldasok vagy atfedések) valamint a szelemenek altal viselt terhek, kilénféle
teheresetekben, vagy csoportositasban. A szelemenek szerelését igy a tartdszerkezeti kiviteli tervek
szerint kell végezni.

A szelemenek lerakodasara a tartdszerkezetek lerakodasa soran leirtak vonatkoznak, azok tarolasa
szaraz, fedett helyen kell, hogy torténjen a beépitésig.

Bevonatos lemez termékek
Trapézlemezek, korcolt lemezek

A trapézlemezek és korcolt lemezek hidegen hengerelt, 0,4-1,5 mm kozotti névleges vastagsagu
acéllemez tekercsekbdél készilnek. A korrdzidval szembeni ellendllasuk az alapanyagul hasznalt
tekercsek bevonati rendszerétdl fligg. Az alkalmazott bevonati rendszerrél részletesen a Megrendelés
visszaigazolas tajékoztat. Az alkalmazott bevonati rendszereket a megrendelés el6tt, a termékkel
szemben tadmasztott kovetelmények és a kornyezeti hatdsok alapjan kell kivalasztani. Az altalunk
forgalmazott termékeket ezek alapjan harom csoportba sorolhatjuk:



Beltéri bevonattal elldtott termékek: A leggyakrabban alkalmazott ilyen rendszer a teherhordd

trapézlemezek esetén cca. 100 g/m2 cink (a lemez mindkét oldalan egyittesen mért érték), vagy azzal
egyenértékd fémes bevonat, a szinoldalon cca. 12-15 um PE (hére keményedé poliészter) bevonat, a
hatoldalon cca. 7 um védélakk. E bevonati rendszer altaldban az EN 10169 szabvany szerinti CPI2
bevonati kategdridba sorolhatd, beltérben alkalmazva. Amennyiben a termékeket az id6jardsnak, t(iz6
napsltésnek kitéve taroljdk, a lemezek kozott rekedt pdra, csapadék hatdsdra a védélakk alatti
horganyréteg oxiddlédhat, a védélakk és a szinbevonat egyardnt foltosodhat, fakulhat. Sulyosabb
esetben a véddlakk levalhat, és a szinoldali bevonatra tapadhat. A fehér rozsddsodas, cinkoxid kis
feltletekrél eltavolithatd, azonban a poliészter bevonat foltosoddsa nem visszafordithaté folyamat. A
termék szakszer(i tarolasa fedett, szaraz helyen, cca. 5%-0s hosszirdnyu lejtést biztositd parnafakon
torténik, a parnafak kozotti tdvolsag nem tobb masfél méternél. Kerilni kell a kotegek vetemedését
okozo egyenetlenségeket. Legfeljebb két koteg rakhatd egymasra, a kdtegek kozotti teher egyenletes
eloszlasardl gondoskodni kell, a trapézlemezek kaloddi, parnafdi pontosan egymads folé kell, hogy
essenek.

Kaltéri bevonattal elldtott termékek: A leggyakrabban alkalmazott ilyen rendszer az alacsony

bordamagassagu trapézlemezek és élhajlitott elemek, valamint a korcolt lemezek esetén cca. 275 g/m?2
cink (a lemez mindkét oldalan egylttesen mért érték), vagy azzal egyenérték(i fémes bevonat, a
szinoldalon cca. 5 um alapozo és 20 um PE (hére keményedd poliészter) bevonat, a hatoldalon cca. 7
pm védélakk. E bevonati rendszer altaldban az EN 10169 szabvany szerinti RUV3 RC3 bevonati
kategdridba sorolhatd, kiiltérben alkalmazva, valamint CPI3 bevonati kategéridba sorolhato, beltérben
alkalmazva. Mivel a hatoldali bevonat ez esetben is csupan védélakk, a termék hosszu ideig, vagy nem
megfelel6 korilmények kozott torténd tarolasa soran a véddlakk alatti horganyréteg oxiddacioja itt is a
szinoldali bevonatok elszinez6déséhez, foltosodasahoz vezethet. Sulyosabb esetben a véddlakk
levalhat, és a szinoldali bevonatra tapadhat. A termék szakszer(i tarolasa fedett, szaraz helyen, cca. 5%-
os hosszirdnyu lejtést biztositd parnafakon torténik, a pdrnafdk kozotti tavolsdg nem tobb masfél
méternél. Keriilni kell a kotegek vetemedését okozd egyenetlenségeket. Legfeljebb két kéteg rakhatd
egymasra, a kotegek kozotti teher egyenletes eloszldsardl gondoskodni kell, a trapézlemezek kalodai,
parnafdi pontosan egymas folé kell, hogy essenek.

Kilénleges bevonattal elldtott termékek: A kilonleges bevonattal elldtott termékek esetén az

alapanyag gyarté altal kiallitott ismertet6t sziikséges figyelembe venni, egyéb tekintetben a kultéri
bevonatokra vonatkozo elGirdsok az iranyaddak.

Elhajlitott elemek

Az élhajlitott elemek a trapézlemezek alapanyagaul szolgalé bevonatos acéllemez tekercsekbdl
készlilnek, a tekercslemezek tablasitasaval és hasitasaval. Az igy készll6 termékeket a szinoldalon
védéfolidval gyartjuk. Amennyiben ettdl a Veve kérésére eltériink, a termékek a helyszini manipulacio
és beépités alatt konnyen karcolddhatnak, ezért ez esetben a karcokkal kapcsolatban a Vevd
garancidlis igénnyel nem élhet. Az élhajlitott elemek készlilhetnek a Szallitd altal javasolt kivitelben az
élhajlitott elemeket tartalmazé csomdponti gylijteménybdl és kataldgusbol, vagy egyedi, a Vevé altal
készitett konszignacid alapjan. A Vev6 altal készitett konszigndcié esetén Ulgyelni kell a
lemezvastagsagok és elemhosszak, valamint levélméretek kozotti Osszefliggésre, mivel alacsony
lemezvastagsag és nagy levélméretek esetén gyakori az elemek felszereléskor vagy azt kovetéen



kialakulé hulldmosoddsa. A Vevé altal készitett konszignacidk esetén az egyes szegéelemek egymasba
bujtathatésaganak, toldhatdsdganak a szavatolasa szintén a Vevd felelGssége.

Nagy lemezvastagsagok és elemhosszak esetén az élhajlitott elemek gyartaskor kardosodhatnak.
Egyedi, a Vevd altal specifikdlt termékek esetén azok fenti, esztétikai hibdiért Szallitd nem felelds.

A véddafoliat a gyartastol szamitott négy héten belill, a felszerelést6l szamitott egy héten belll (amelyik
el6ébb bekovetkezik) el kell tavolitani.

Az élhajlitott elemek kicsomagolasat kovetéen azok vetemedésére, csavarodasara, manipulacio
kozbeni sériiléseire a termékkel kapcsolatos jotallasi kotelezettség nem vonatkozik.

Aluminium élhajlitott vagy hengerelt burkolati elemek

Az aluminium anyagul lemez termékek, kivéve, ha a Megrendelés Visszaigazolas mdshogy nem
rendelkezik, védéfdlia nélkiil szdllitott termékek, igy mindennem( manipulacidjuk, felszerelésiik,
szallitdsuk, rakodasuk fokozott koriltekintést igényel. Az aluminiumbdl késziilt burkolati elemek
esetén kiemelten nagy figyelmet kell forditani azok rogzitésére és kapcsolatdra mas anyagbdl késziilt
szerkezeti elemekkel. Az aluminium és acél szerkezeti elemek elektrolit jelenlétében vald
érintkezésekor galvanikus korrdézid (vagy kontaktkorrdézid) jon létre. A galvanikus korrézié soran a
kevésbé reakcidképes fém katodként, a reakcidképesebb anddként mikodik, és a fém az anddndl
gyorsan korrodalodik. Ez kilonosen a kezeletlen acélfeliiletek (védetlen élek, furasok) és az aluminium
érintkezés esetén jellemz6 folyamat.

Az aluminium elemeket fokozottan évni kell az alkdli hatasoktdl, igy kilondsen a lugos kémhatasu
tisztitdszerektdl, vegyszerekt6l, habarcsoktdl, betontdl, vagy akar a beton vdagdsabdl, furasabdl
szarmazod portdl, amely a légkodr pdaratartalmaval, kondenzvizzel, csapadékkal keveredve erdsen
korrodalhatja az aluminium termékeket.

A fenti két kockazati tényez6 mérséklésére az aluminium elemeket altalaban valamilyen elvdlaszté
réteggel célszer( beépiteni.

Minden bevonatos acéllemezbdl készitett és az OM altal forgalmazott termékre altaldnosan
vonatkozé elGirasok:

A trapézlemezek kotegekbe csomagolva, teherbird kaloddkban keriilnek kiszallitasra. A kalodak pontos
egymasra illesztése esetén a kotegek térburkolaton, kifogastalan aljzaton két koteg magassagban
egymasra rakhatdak, azonban egyenetlen talajon a kotegek egymasra rakdsat keriilni kell.

Amennyiben a lemezeket tobb mint egy hétig taroljak beépités nélkiil, a kotegeket meg kell bontani,
és alemezeket olyan tavtartdkkal eltavolitani egymastdl, ami biztositja a lemezek koz6tti szabad levegd
aramlast.

A bevonatok beépités alatti védelme érdekében mind a fogadd szerkezeteknek, mind a beépitendd
elemek fellletének mindig tisztdnak kell lennitik. A homok az épitéelemek kozé, vagy a szerszamok,
munkavédelmi eszkdzok ala jutva karosithatja a bevonatok felszinét. A bevonatokon el6forduld kisebb,
1,2 mm-nél nem szélesebb karcok elsGsorban esztétikai hibat jelentenek, ekkora karcvastagsagig a
horganybevonat kielégité védelmet nyujt a korrézidval szemben. Ennél nagyobb karcvastagsag esetén
azonban a feliletet javitéfestékkel javitani sziikséges.



A fellletek védelmére a Vevé kifejezett kérésére Szallitéd a termékeket véddfdlidval ellatva szallitja. A
védéfolia megléte a Megrendelés Visszaigazoldson feltlintetésre keriil. Amennyiben ott mashogy nem
rendelkeznek, védé6fdlia csak a szinoldalon keril elhelyezésre. A védéfélia eltavolitdsa: kiiltéren, védve,
letakarva torténd tarolas esetén a gyartastdl szamitott 4 héten belil, napnak kitéve vagy beépitve két
héten belll, élhajlitott elemek esetén egy héten belil (amelyik el6bb bekdvetkezik) el kell tavolitani.
Amennyiben ez nem torténik meg, a védéfélia egyre kisebb darabokban tavolithatd el. E hataridék
elteltét kovetben a védsfoliaval kapcsolatban a Vevd kifogdssal nem élhet.

A leggyakrabban alkalmazott bevonati rendszerek fed6bevonata altaldban h6re keményedd poliészter,
szuperpoliészter, PUR, PVDF. Ezen bevonatok h&dllésaga altalaban nem tobb mint 90 °C. Emiatt
szigoruan tilos az ilyen bevonattal elldtott termékeket felheviteni, hegeszteni, illetve olyan eszkdzzel
(pl. sarokcsiszoldval) vagni, ami a bevonat 90 °C-ot meghaladd mértékl felheviilésével jar. A
sarokcsiszoldéval vagott élek mentén a bevonat leég az acél fegyverzetrdl, igy ezek az élek, és a kdornyezd
fellletlik egyaltalan nem rendelkeznek korrézidvédelemmel. A lemezek vagasa kézi lemezvagé olldval,
elektromos lemezvagé olldval, rezgéolldval, folyamatos lyukasztéval térténhet.

A lemezek furasa esetén szintén kerilni kell a felllet tulheviilését, igy alacsony fordulatszam mellett
furhatoak.

Mind faras, mind vagas esetén figyelmet kell forditani a keletkezett fémforgacsok o&vatos
eltdvolitdsara. Ezt minden nap célszerl elvégezni, mert a bevonatos lemezek fellletén hagyott
fémforgdcs paras, meleg id6ben akdr egy nap alatt is lathatdan oxidalédhat. A bevonaton hagyott és
oxidalédo fémforgacs a bevonatot karositja.

Amennyiben a termékek kivitelezés alatt barmilyen anyaggal (sar, beton, habarcsok stb.)
szennyez6dtek, a szennyez6dést haladéktalanul tiszta vizzel, vagy semleges ph-ju, alkohol, szalmiak és
szemcsementes tisztitdszerrel és bé vizzel el kell tavolitani.

Alacsony bordamagassagu trapézlemezek roégzitése a trapézlemez tipusatdl, a teté
hajlasszogétdl és az aljzattdl fliggben torténhet:

1., Bordavolgyekben tomitSalatéttel ellatott Snmetszé rogzitéesavarral, falon, vagy 14%-ot meghaladé
meredekség(i tetén, minden masodik bordavolgyben

2., Gerincen keresztll nyeregalatéttel 14% alatti meredekség(i tetén, vagy ahol a bedzds fokozott
kockazattal jar

Alacsony profilmagassagu trapézlemezek (18-60 mm kozott) tetén torténd alkalmazas esetén a bedzas
kockazatanak csokkentésére a lemezeket az egymasra lapoldasuknal egymashoz kell fizni, cca. 350 mm
csavartdvolsaggal. A fektetés sorrendje az ereszt6l az uralkodd széljards irdnyaval ellentétesen
(szemben) haladva a tet6szakasz végéig.

Amennyiben az adott tet6fellilet tobb lemezbdl all, Ggy a fektetést az uralkodd szélirany forrasatél
legmesszebb, az eresznél kell kezdeni, majd a gerincig haladni. Ha elértiik a gerincet, ismét az eresz
fel6l kell fektetni a lemezeket a gerincig.

A beépités el6tt meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a fedni kivant tet6 szakasz szelemenei vagy parnafai egy
sikban vannak, a tet6 geometridja a terveknek megfelel6. Amennyiben a szelemenek vagy parnafak
sikbeli eltérése jelentGs, a trapézlemezek a lerogzités alatt fesziiltség ald keriilnek, a torzulds pedig
hulldmosodast, a fedGszélesség kis mértékl megvaltozasat, és igy egyenetlen, rosszul zaré atfedéseket



okozhat. Amennyiben a tet6lemezek és a szelemenek altal bezart sz6g nem derékszog, a lemezfedés
,fogas” lesz. A trapézlemezek vagott élei a gyartasi technoldgidbdl ered6en a hossztengelyre pontosan
merdlegesek.

A teherhordd trapézlemezeket a teljes tet6 rétegrend t(izallésagi hatarérték kovetelmény
kielégitésének igazoldsara szolgald dokumentum (jellemz6en TMI) szerinti tavolsagban sziikséges
Osszeflizni, és minden bordavoélgyben a tartdszerkezethez kell régziteni. A lerogzitésiikre a megfeleld
kihuzodasi és nyirasi ellendlldsu rogzitéelemek esetén a fogaddszerkezet fliggvényében alkalmazhatd
onmetsz0 rogzitGesavar, belitéék, szeg, betoncsavar.

Az élhajlitott elemek rogzitésérdl, tomitésérdl az Everest Steel dltal kiadott csomdpont gyljteménybdl
tdjékozddhat.

Minden termék beépitése el6tt meg kell gy6z6dni a fogaddszerkezetiil szolgaldé szerkezetek
pontossagarél, és gondoskodni az esetleges hibak kijavitasardl. A tartészerkezetek beépitése eldtt
ellenérizni kell az alaptestek pozicidit, a szelemenek beépitése el6tt a tartdszerkezetek térbeli
elhelyezkedését, a trapézlemez elhelyezése el6tt pedig a szelemenek sikjanak és a teté geometridjanak
pontossagat.

Rogzit6elemek, k6telemek, tomitések

A szereléshez sziikséges rogzitGelemek és kotGelemek nem képezik a szallitdi szerz6dés targyat, kivéve,
ha a Megrendelés Visszaigazolds mashogyan rendelkezik. A rogzit6elemek méretezése, kiosztasa
altaldban a kiviteli tervezés korébe tartozé feladatok.

Szigetelések

A szigetelések tarolasara és felhasznaldsara vonatkozo el6irdsok a szigetelések gyartdinak honlapjan
érhetéek el.

Hészigetelések:

Tablasitott PIR szigetelések esetén altalaban igaz, hogy a tarolasuk soran torekedni kell a sik fellleten
valé tarolasra, nedvesség és az UV elleni védelmikre. Amennyiben a tablakat tartésan egyenetlen
fellleten tdroljdk, azok deformalédhatnak, ami az egyes elemek rossz illeszkedéséhez, igy a teljes
szigetelés rétegrend teljesitményének romlasahoz vezet. A tartésan nedvességnek és az UV fénynek,
er8s napsutésnek kitett tablak fedérétegei elvdlhatnak a szigetelés magjatol, ezzel egyiitt a tablak
deformaldodhatnak. Az igy sérilt tablakat nem szabad beépiteni. A beépitésre, kialakitasra vonatkozd
altaldnos szabdly, hogy a PIR hészigeteléseket a pdara, nedvesség ellen minden irdnybdl védeni
sziikséges, igy folytonositott, ép parazaro foliara fektethetbk, és PVC/TPO/FPO vagy bitumenes lemez
szigeteléssel védenddk. Kilondsen fontos ez a kivitelezés alatt is. A szigetelés rétegrendbe zart vagy
oda bejutd nedvesség a felmelegedése soran parolog, igy a rétegrendben nem vart g6znyomads alakul
ki. E gbznyomas a szigetel6tablakat deformalhatja. A g6znyomas elleni védekezés hatékony maddja
lehet a hészigetelés és csapadékviz szigetelés kozott g6znyomas-kiegyenlits réteg hasznalata.

A PIR szigetelések élkialakitdsa lehet6vé teszi az egy rétegben torténé beépitést is. Mechanikai
rogzitésik strtisége fligg az igénybevételt6l (szélszivastodl, teté geometriatdl) és a tablaméretektdl is,
de altalaban meg kell, hogy haladja a 3 db/m2-t. A rogzités teherhordd trapézlemez esetén a
trapézlemezeknek kizardlag a szigeteléssel érintkezd feliiletén keresztiil torténhet (a bordak gerincén).



Szalas szigetelések (pl. dsvanygyapot szigetelések) tekintetében altaldban elmondhatd, hogy tébb
Osszetev6bdl allé termékek, kb. 90% mesterségesen elSallitott dsvanyi szalat, kb. 5-7% szintetikust
gyantdt, és 1-2% egyéb anyagot (f6leg olajat és mas viztaszité adalékot) tartalmaznak. Bar nem
tartalmaznak azbesztet, de az dsvanyi szalakbdl igy is kerllhet a kivitelezés soran a helyszinen
tartdzkododk tiidejébe, ezért a munkavédelmi eléirdsok betartasa kiemelt jelentGséggel bir.

A PIR szigetelésekhez hasonléan az asvanyi szalas szigetelések sordn is torekedni kell a tliz6 naptdl és
nedvességtél védett, jol atszellGztetett rakatokban torténé tarolasra. A szigeteléseket nedves id6ben
ki kell emelni a talajszintrél, a nedves fellletd, vagy nedvességgel telitett szigetelés beépitése tilos. A
csomagoldsokat csak a felhaszndlaskor, és a felhasznalas helyén javasolt kibontani, a tablakat nem
javasolt dobalni. Vagni késsel vagy olléval szilard feliileten, géppel pedig elszivas mellett kell. A szabad,
elhullott szalakat ipari porszivéval kell 6sszegy(jteni, a vagasi hulladékot miel6bb zart vagy letakart
konténerbe kell helyezni.

Szendvicspanelek

P

Amennyiben az OM Zrt. altal szallitott szendvicspanel gyartéja elérhetévé tesz kezelési és szerelési
utmutatét, ugy a szendvicspanelekkel kapcsolatosan az abban foglaltak alkalmazandék.

Amennyiben a gyartd altal nem kerilt kiaddsra ilyen dokumentum, Ugy a panelek kezelésével
kapcsolatban az alabbiak iranyaddk:

A szendvicspanelek szallitasa kizarolag rakatokban (kotegekben) torténik. A kotegek kizardlag
egyesével emelhetGek. Targoncaval torténé manipulalas esetén a targoncavilla nem érhet kdzvetlenl
a panel fegyverzetéhez. Az emelés a kotegeket hordd polisztirol kaloddknal torténhet, a panelek
egyesével torténd emelése sordn is szikséges a targoncavillan csuiszdsvédd és rakomanyvéds gumi
vagy muianyag ratét alkalmazdsa. Daruval térténé rakodds esetén javasolt a himba alkalmazdsa 6 m
elemhosszak felett, és minden elemhossz esetén a szalagok kozé illesztett tavtartok alkalmazésa,
annak érdekében, hogy az emel8szalagok a panelek élein 1évé bevonatot ne koptathassak.

A paneleket lejtds, sik fellUletre rakodhatjuk, amely biztositja a csapadék lefolyasat a kotegrdl,
ugyanakkor nem okozza a panelek csavaroddsat, kardosodasat. A koteget kizardlag a két végén
aldtamasztani tilos. Sik térburkolaton két kéteg magassagban, nem egyenletes vagy puha fellleten,
agyazaton egy koteg magassagban tarolhatok.

A kotegek megbontdsat a felszerelés elStt érdemes elvégezni, az egyes paneleket az alsé
fegyverzetiiknél fogva lehet megemelni. Kerlni kell a panelek egymason torténd csusztatdsat, mivel a
panel vagott élei megkarcolhatjak a bevonatot. A védéfoliat a felszerelést kdvetéen legfeljebb 3 napon
belil el kell tavolitani.

TetG6panelek rogzitése:

A tetGpanelek rogzitése altaldban acél szerkezetre, szelemenekre torténik. A panelek rogzitése el6tt a
tartdszerkezetet tiizetesen at kell vizsgalni. A paneleket egy sikban lévé tartdszerkezetre kell rogziteni,
a szelemenek kozotti sikbeli eltérések a szendvicspanelek rossz illeszkedéséhez vezethetnek. A
tartdszerkezeteken minden esetben rugalmas tomit&szalagot kell alkalmazni.



A bedzasok elkeriilése érdekében a szendvicspaneleket minimum 4° tet6hajlas esetén lehet beépiteni,
ennél kisebb hajlasszogek esetén javasolt példaul lagy fedési tet6t alkalmazni. A panelek hossztolddasa
6° tetGlejtés alatt nem megengedett. 6° és 10° kozotti tet6hajlasok esetén 250 mm, 10° -nal nagyobb
tet6hajlasok esetén pedig legalabb 200 mm visszavagas és kettés rugalmas tomitSesik (pl. butil-
kaucsukszalag) alkalmazasa sziikséges. A paneleket a szelemenhez a gerinc kbzelében minden bordan
nyeregalatéttel elldtott rogzitéesavarral kell rogziteni, a gerinctdl tdvolodva minden szelemenen két-
két csavarral és nyeregalatéttel kell rogziteni.

A fektetés altalaban az uralkodé széljardssal szemben haladva térténik. A panelek atfedésében gyartoi
elGiras szerint szlikséges lehet tomit&szalag alkalmazasa (tet6hajlas és panelkialakitas figgvényében).

Falpanelek régzitése:

A szendvicspanelek rogzitéséhez sziikséges rogizt6éelemek tipusdnak és mennyiségének
meghatdrozasa az éplilet tervezdjének a feladata. A tartészerkezeti tervez6 az uralkodd széljards, a
beépitettség, az éplilet geometridja, rendeltetése, valamint a panel tipusa alapjan hatarozza meg el6bb
az egyes homlokzati szakaszokon varhato szélszivas és szélnyomas erésségét, majd ez alapjan a gyartoi
el6irdsok figyelembe vételével a rogzitéelem tipusokat és kiosztast.

10 m homlokzatmagassag felett minden esetben kérje a tartdszerkezeti tervez6 jévahagyasat a
csavarok darabszamadval és minGségével kapcsolatban.

Latszd rogzitésl szendvicspanelek vizszintes beépitése: Ha a létesitmény tervez6i mashogy nem

rendelkeztek, a paneleket |atszé rogzités esetén a széleikt6l mért kb. 30-40 mm tavolsagban kell
rogziteni, altaldban az épiletek sarkain, illetve 10m magassag felett oldalanként 3 csavarral, azaz
panelenként 6 csavarral. Az épliletek f6 homlokzatain, a sarkoktél tavol, és 10 m homlokzatmagassag
alatt altaldban elegendd 2-2, azaz panelenként 4 csavar alkalmazasa. A panelek széleit6l mért kisebb
tdvolsag esetén a panel fegyverzetébdl a szélszivds hatasara a rogzit6éecsavarok kiszakadhatnak, és a
panel hészigetel6 magja is kdarosodhat.

Reijtett rogzitésl panel vizszintesen torténd beépitése esetén daltaldban elbirds a tehereloszté-rogzité

alatét alkalmazasa, mely lehet6vé teszi, hogy egymashoz kbzel tobb rogzitéesavart is elhelyezhesslink,
és meggatolja a rogzitGcsavarok ,kigombolddasat”, azaz a fegyverzetbdl torténd kiszakaddsat.
Amennyiben a tervezé mashogy nem rendelkezik, a rejtett rogzitésl panelekhez is a latszé rogzités(
panelekkel azonos mennyiségli rogzitéelemet hasznaljunk.

Rejtett rogzitésd panelek figgbleges pozicidban toérténd rogzitése esetén a paneleket minden

szelemenhez rogizt6esavarral sziikséges rogziteni, a szelemenek kozotti tdvolsag fliggvényében itt is
javasolt lehet a tehereloszto rogzitGalatét alkalmazasa annak ellenére, hogy a szelemenekbe altaldban
nem hajthato be két rogizt6csavar.

Vasbeton hattérszerkezethez torténd csatlakoztatds esetén a panelek belsé fegyverzete és a
tartdszerkezet kozott rugalmas tomit6szalag alkalmazasa szlikséges, részben a felileti
egyenetlenségek kiegyenlitésére, részben a beton feliiletén felhalmozédd para, ott megkotott
nedvesség okozta korrézids hatdsok elkeriilésére, valamint az épitmény kell6 légtomorségének
szavatoldsara.

A szendvicspanelek a nyari id6szakban rendkivili, htagulasbdl ered6 fesziltségnek vannak kitéve. A
kiils6 fegyverzetik sotét szinek esetén akdr 80 °C hémérsékletre is felheviilhet, mig a belsé



fegyverzetiik akar 20 °C hémérséklet alatt maradhat. Egy 120 mm vtg., 6 m vizszintes fesztdvon
beépitett panel akar 50-60 mm-t is kardosodhat, ami nem szamit a termék hibajanak. Emiatt javasoljuk
a panelek legalabb -10 °C és legfeljebb 35 °C kiils6 h6mérséklet kozott torténd beépitését.

Szintén a fenti jelenség miatt a panelek kils6 fegyverzetének szine befolydssal van a panelek
teherbirdsara, valamint a létesitmény nyari héterhelésére is. Egyes gyartdk ennek megfelel6en
szincsoportokba soroljak a termékeiket, és egyes szincsoportok és paneltipusok esetén korlatozasokat
alkalmaznak az elemhosszak, szigetelés vastagsagok tekintetében. A szinek kivalasztasakor az épiilet
tervezéje kell6 koriltekintéssel eljarva figyelembe veszi a fenti tényezéket.

A panelek vagdsa esetén is kiemelten fontos, hogy keriljik a fegyverzetek felheviilését, igy lassu
fordulatszamu fogas flrészlappal, szur- vagy szalagflirésszel vagjuk 6ket. Amennyiben egy panel
fellletének tobb mint 25%-4at le kell vagni, a panel teherbirdsa mar nem lesz 6sszemérhet6 az ép
panelekével, igy gondoskodni kell a megerdsitésikrél.

Egyes gyartok és panelek esetén a t(izallosagi hatarérték-kdvetelmény kielégitése, vagy a homlokzati
tlzterjedési hatarérték-kovetelmény kielégitése indokolhatja fliz6csavarok alkalmazdasat.

A paneleket rogzité csavarok meghtzdasat kilonos gondossaggal kell végezni. A tulsagosan nagy
nyomatékkal, tul mélyre hajtott rogzitGcsavarok a fegyverzet horpaddsaval jarnak, ami a szigetel6 mag
karosoddsdhoz is vezethet, és a tomité alatét rossz tOmitettségét okozza. A tomit6alatét gondos
megfigyelésével j6 visszajelzést kapunk a kell6 behajtdsi nyomatékrédl: a tomitGalatét EPDM
tomitégydrdje ki kell, hogy toltse az alatét teljes terlletét, az alatétnek kozel siknak kell lennie.
Amennyieben a rugalmas tomités nem teril szét az alatét teljes felllete alatt, a rogzitési nyomaték
nem elégséges. Amennyiben az aldtét aldl a rugalmas tomit6anyag kifordul, kinyomddik, a nyomaték
tulsagosan nagy. Abban az esetben, ha a rogzit6csavar tomitGalatétje kozel sik, vagy sik, és az alatta
|év6 rugalmas tomitGanyag az alatét teljes fellletét kitolti, a rogzitési nyomaték megfeleld.
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